
预置型，单功能型，预锁定型扭力扳手的区别
根据咔嗒式扭力扳手主体的是否有扭矩刻度，扭矩设置方法不同。
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预置型示例 ( QL100N4 )

单功能型示例 ( NSP100CN x 8 )

预锁定型示例（MPQL50N )

如典型的咔嗒式扭力扳手“QL”一样，扭力扳手上有扭矩刻度，
可轻松地通过手动进行紧固，并在到达设定扭矩时发出“咔嗒”声。
但是方便的同时，可能会不小心改变扭矩。
代表机型: QL / CL / DQL / MTQL / QLLS / MQL 等。

预  置  型 :

单功能型 : 扭力扳手无扭矩刻度，可以在订购时指定或管理员通过
“扭力扳手检测仪”调整“咔嗒”声的扭矩。
※ 订购新产品时，东日会免费进行设定后发货。
多用于生产线等相同螺栓（紧固扭矩）的反复紧固作业，简单且成本低。
作业中不小心变更设定扭矩的可能性有所降低，但变更设定扭矩时，
需要专用工具和检测仪。
代表机型：SP / RSP / QSP / CSP / QSPCA / MQSP 等。

预锁定型 : 扭力扳手上有扭矩刻度，但变更设定扭矩时需要工具。紧固作业中
不易变更设定扭矩，可防范人为失误，且扭矩调整不需要检测仪，
该扭力扳手兼顾了预置型和单功能型的优点。
代表机型: PQL / PCL / MPQL / PQLLS / PQLZ 等。
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